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HERAKLITH BM KLEBER
ANWENDUNGSBEREICH BEZEICHNUNG

Der Heraklith BM Kleber ist ein lösemittelfreier, geruchsarmer 
und feuchtigkeitshärtender Ein-Komponenten-Klebstoff auf 
Polyurethanbasis. Er dient zur Verklebung der Längs- und 
Querstöße von Holzwolle-Platten Heraklith A2-BM.

TECHNISCHE DATEN

 

Bezeichnung Zeichen Beschreibung/Daten Einheit Norm

Temperaturbeständigkeit -40 bis 90 °C

Klebstoff Polyurethanbasis

Verarbeitungstemperatur ab 5 °C

Verbrauch ca. 60 ml/m2

Anfangsfestigkeit 2-3 Minuten

Aushärtezeit 24 Stunden

Lagerfähigkeit 12 Monate

Lösemittelfrei ja

Dichte bei 23 °C ca. 1,10 - 1,15 g/cm³

Durchtrocknung (23°C / 50 % rel. LF) 20-25 Minuten
 

ZERTIFIKATE

	+ Speziell für Heraklith A2-BM Platten

	+ Geruchsarm sowie frei von Lösungsmitteln

VORTEILE
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Technische Änderungen vorbehalten. Es gilt die jeweils aktuelle Aufl age. Die enthaltenen Angaben entsprechen unserem derzeitigen Stand der Technik. Die allgemein anerkannten Regeln der
Bautechnik, einschlägige Normen, Richtlinien und handwerklichen Regeln müssen vom Ausführenden neben den Verarbeitungsvorschriften beachtet werden. Unsere Gewährleistung bezieht sich nur
auf die einwandfreie Beschaffenheit unseres Materials. Verbrauchs-, Mengen- und Ausführungsangaben sind Erfahrungswerte, die im Falle abweichender Gegebenheiten nicht ohne weiteres übertragen
werden können. Alle Recht vorbehalten. Änderungen, Nachdruck und fotomechanische sowie elektronische Wiedergabe, auch auszugsweise, bedürfen ausdrücklicher Genehmigung.

HERAKLITH BM KLEBER

Anwendung
Zum kraftschlüssigen Verkleben der Längs- und Querstöße von Holzwolle-Platten Heraklith A2-BM, bei der Ausführung mit schwebenden Plattenstößen mit 
dem Plattenformat 2000 x 600 mm in der Anwendung Holztafelbau, verwendet. 

Untergrundbeschaffenheit 
Die Haftfl ächen müssen sauber, fettfrei, trocken und tragfähig sein. Verunreinigungen wie z.B. Staub, Trennmittel, Öl sowie lose Partikel sind zu entfernen.

Verarbeitung
Plattenstoßverklebung: Der Klebstoff wird einseitig, direkt auf die Plattenstöße in Form einer mindestens 5 mm dicken Raupe, mittig aufgetragen. Die Füge-
teile (Plattenstöße) werden direkt nach dem Auftragen zusammengebracht und mit ausreichendem Kontaktdruck zusammengedrückt. Kleber, der durch das 
Zusammendrücken aus den Stoßfugen quillt, ist umgehen zu entfernen.

ZUSATZINFORMATION

Inhalt
(ml)

Schlauchbeutel / Paket Artikelnummer

600 20 2442535

Lieferzustand: Karton, Lieferform: Kartons auf Palette, Verpackung: Schlauchbeutel,

Abfallschlüsselnummer: 170604, 

Der Vertrieb erfolgt über den Fachhandel.


